Passungen

Die einwandfreie Funktion der Kugellager hangt zu
einem groBen Teil von der Qualit&t der Passungen
ab. Zur korrekten Auswahl einer Passung mussen fol-
gende Gesichtspunkte beachtet werden:

Genavigkeit des ausgewdhlten Lagers
Formgenauigkeit des Wellen- und Gehduse-
sitzes, die auf die des Lagers abgestimmt sein
muss

Qualitat der Oberfldchen der Sitze von Welle
und Gehduse

Drehzahl des drehenden Lagerringes, die
Richtung und die GréBe der Lagerbelastung
(Punkt- oder Umfanglast)

Werkstoffe von Welle und Gehduse (Stahl,
Leichtmetall)

Einfluss der Temperatur (Lagertemperatur,
Umgebungstemperatur)

Radiale Lagerluft, die durch die Passung be-
stimmt wird oder umgekehrt die notwendige
Passung, die die Wahl der Lagerluft beeinflusst

VorsichtsmaBnahmen fir den Lagereinbau:

Die umgebenen Bauteile sollen frei von Gra-
ten sein und vor der Montage sorgfaltig ge-
reinigt werden.

Die Lager sollten erst unmittelbar vor Ihrem Ein-
bau aus der Verpackung genommen wer-
den.

Bei einer festen Passung duUrfen die Einbau-
krafte nicht Uber den Kugelsatz eingeleitet
werden. Zu diesem Zweck mussen die Einbau-
kr&fte stets auf den zu montierenden Lager-
ring wirken.

Der Einbau sollte moglichst in sorgféltig gefil-
terten RGumen vorgenommen werden. Wo
dies nicht moéglich ist, sollte der Einbau
wenigstens an einem sauberen Arbeitplatz
vorgenommen werden.

Magnetfelder in der Ndhe des Montage-
bereiches sind zu vermeiden.
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Einbau von Anschlussteilen

Der Rundungsradius am Ubergang vom
Lagersitz zur Wellen- bzw. Gehduse-
schulter muss kleiner oder maximal
gleich dem Wert rsein, der jeweils in den
Lagertabellen angegeben ist. Der
Rundungsradius muss unbedingt einge-
halten werden, um eine einwandfreie
Anlage der Stirnfléchen der Lagerringe
zu garantieren. Wird der Ubergang zur
Schulter als Freistich ausgefUhrt, so ist
darauf zu achten, dass eine ausreichen-
de Anlageflache fUr den Lagerring vor-
handen ist.

Der Schulterdurchmesser der Welle soll
gleich, oder geringfugig kleiner sein als
der Durchmesser doder d, .

Der Schulterdurchmesser des Gehduses
soll gleich, oder etwas groBer sein als der
Durchmesser D, .

Fluchtungsfehler zwischen den Lagerst-
ellen sind méglichst zu vermeiden, da Ku-
gellager empfindlich dagegen sind.
Schiefstellungen der Lager erhbhen das
Reibungsmoment und das Gerdusch-
niveau der Lager.

Richilinien fir die Wellentoleranzen

Umlaufverhdis

I1SO-

Montage To

Punktlast am
Innenring

Innenring nicht
verschiebbar hé, jé
Innenring leicht
verschiebbar g5, gé

Umfangslast am
Innenring

Innenring nicht
verschiebbar j5.j6

Richilinien fir die (Auswahl der) Gehdusetoleranzen

Umlaufverhdlinis Montage ISO-Toleranz
AuBenring nic ht
Punktlast am verschiebbar Jé
AuBenring AuBenring leicht
verschiebbar Hé, H7

niedrige - normale

Umfangslast am  Aygenring nicht  Belastung K7 Hohe
AuBBenring

verschiebbar Belastung M7



